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คู่มอืเบือ้งต้นในการป้องกนัสนิมในโรงงาน คู่มือป้องกันสนิมเบือ้งต้นภายในโรงงาน 
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สนิมเกดิจากอะไร 

วิธีการหลักในการป้องกันสนิมและการกัดกร่อน 

การป้องกันสนิมภายในโรงงาน 

     - ระหว่างการผลิต 

    - ระหว่างเก็บสต๊อก และระหว่างการขนส่ง 

     ป้องกันสนิมในเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ 

    - โครงสร้างโรงงาน 

     - ระบบท่อและอุปกรณ์นอกโรงงาน 

- บริษัทซีรัสท์ สเปเชียลตี ้เทค็ จ ากัด 



ตอนนีเ้รามาท าความรู้จักกับสนิมกัน 

จริงๆแล้ว สนิมคือการเปลี่ยนแปลงตามธรรมชาติของโลหะท่ีเกิดการเปลี่ยนกลบัไปสูส่ภาพดัง้เดิมก่อนการถกู
เปลี่ยนรูปมาเป็นวสัดมุนัวาวอย่างท่ีเหน็ ทัง้นีส้ามารถจ าแนกประเภทของการกดักร่อนหรือสนิม โดยแบ่งตาม
สภาพแวดล้อมท่ีเกิดขึน้สามารถแบ่งออก ได้เป็น 2 ประเภทคือ 

ปัญหาเร่ืองสนิมกินเหลก็หรือโลหะอ่ืนๆ จดัเป็นเร่ืองอมตะท่ีเกิดขึน้ในทกุยคุทกุสมยั แม้วา่จะมีการทาสีหรือน า้มนัท่ี
มีสารป้องกนัสนิมไว้แล้วกต็าม แตเ่มื่อเวลาผา่นไป สีเกิดหลดุลอก หรือน า้มนักนัสนิมท่ีเคลือบไว้ไหลลงไปกองท่ีพืน้
เน่ืองจากแรงดงึดดูของโลก ก็ถงึคราวท่ีสนิมท่ีจะกลบัมาเกิดขึน้ ดงันัน้ทนัทีท่ีเราสงัเกตเห็นสนิมควรรีบก าจดัออกไป
เสีย ก่อนท่ีจะลกุลามไปเร่ือยๆ จนชิน้งานโลหะนัน้ผกุร่อน หมดสภาพ หรือใช้การไมไ่ด้ 

สนิมเกิดจากอะไร 

1 สนิมในสภาพแห้ง (Dry corrosion) สนิมประเภทนี ้เกิดเน่ืองจากสภาพอณุหภมูิการใช้งานท่ีสงู เชน่ 
การ กดักร่อนท่ีเกิดกบัเหลก็กล้า เน่ืองจากก๊าซภายในเตาสงู 
2.สนิมในสภาพชืน้ (Wet corrosion) สนิมประเภทนีจ้ะเกิดขึน้เมื่อโลหะได้รับความเปียกชืน้จากน า้หรือ 
สารละลายอิเลก็โตรไลท์ เป็นสนิมท่ีเกิดขึน้กบัวสัดปุระเภทโลหะมากท่ีสดุ เชน่ สนิมเหลก็ เป็นต้น  โดยมีสาเหตุ
จากการท าปฏิกิริยาเคมี โดยมีอากาศ น า้ หรือความร้อนเป็นตวัการส าคญั ท าให้โลหะนัน้มีคณุสมบตัิแตกตา่งไป
จากเดิม เช่น มีสีท่ีเปลี่ยนไป ความแขง็แรงลดลง หรือผกุร่อน  ตวัอย่างท่ีเราพบเหน็อยู่บ่อยๆ ได้แก ่สนิมแดงท่ีเกิด
กบัเหลก็ สนิมสีด าหรือขาวท่ีเกิดกบัอลมูีเนียม หรือสนิมสีเขียวท่ีเกิดกบัทองแดง 
 
ในคู่มือเล่มนีเ้ราจะเน้นไปท่ีแบบท่ี 2 หรือ สนิมในสภาพชืน้ท่ีสามารถพบเห็นได้ทัว่ไปในโรงงาน ทัง้ใน
เคร่ืองจกัร โครงสร้างอาคาร ตู้ควบคมุ หรือในวตัถดุิบหรือสินค้าท่ีเป็นโลหะหรือมีสว่นประกอบเป็นโลหะ 



เน่ืองจากโลหะเป็นวสัดนุ าไฟฟ้าอยู่แล้วตามธรรมชาติ ซึ่งหมายถึงจะมีขัว้บวก (anode) และขัว้ลบ(cathode) 
อยู่ท่ีผิวโลหะ และเมื่อมีปัจจยัจากสารอีเลคโตรไลท์ เช่น ออกซิเจน ความชืน้ และยงัรวมไปถึงสิ่งปนเปือ้น เช่น คราบ
สกปรก ฝุ่ น รอยนิว้มือ ท่ีตกค้างอยู่บนผิวโลหะ (ซึง่จะดดูเก็บความชืน้ หรือมีคา่ความเป็นกรดหรือดา่ง) ก็จะเกิดการ
เช่ือมตอ่กนัของประจไุฟฟ้า และเกิดเป็นสนิมขึน้ โดยมีสตูรทางเคมีดงันี ้
 

Metal + H2O + xO2 =  MetalxOxHxO    (โลหะ + น ้ำ +(ส่ิงปนเป้ือน) + ออกซิเจน = สนิม) ตวัอย่ำง 
เช่น เหล็กที่มีครำบไขมนัหรือส่ิงสกปรกจำกรอยน้ิวมือ อำจเขียนเป็นสูตรเคมีง่ำยๆดว้ย Fe2 +2H20 +O2 = 
Fe2O3H2O  ซ่ึงเรำจะพบสนิมแดงข้ึนเป็นรูปรอบน้ิวมือบนผิวงำน 
 

อธิบายง่ายๆวา่ สนิม คือผลลพัธ์ของกระบวนการตามธรรมชาติทางเคมีและไฟฟ้าระหวา่งโลหะกบัสิ่งแวดล้อม หรือ
เมื่อผิวโลหะท าปฏิกริยากบัความชืน้และอากาศ ซึ่งเป็นขบวนการธรรมชาติท่ีต้องเกิดขึน้อย่างหลีกเล่ียงไม่ได้ 
แต่เราสามารถชะลอให้เกิดช้าลงได้ 

ปัจจัยที่ท าให้เกิดสนิม 

ประเภทของสนิม 
เราสามารถจ าแนกสนิมออกตามลกัษณะทางกายภาพ หรือตามตวัแปรท่ีมีอิทธิพลตอ่การเกิดสนิม เชน่ การเกิด
สนิมแบบสม ่าเสมอ (Uniform corrosion) และสนิมในบริเวณจ าเพาะ (Localized corrosion) 
ซึ่งแบ่งย่อยออกเป็นหลายชนิด อาทิ สนิมแบบเกลด็ขนาดใหญ่ (exfoliate scale) • สนิมท่ีเกิดจากความ
ตา่งศกัย์ (Galvanic corrosion) • สนิมแบบเลือกเกิดกบัโลหะบางชนิดในโลหะผสม (Dealloying) 
• สนิมแบบหลมุ (Pitting corrosion) • สนิมบริเวณซอก (Crevice corrosion) • สนิมท่ีเกิด
จากการกดัเซาะของของเหลว(Erosion corrosion) • การสนิมจากการถคูรูด (Fretting 

corrosion) 



ประเภทของสนิม (ต่อ) 

สนิมจำกโลหะต่ำงชนิด สนิมบริเวณซอก  

สนิมจำกกำรกดัเซำะของของไหล  

สนิมทีเ่กิดบริเวณขอบมำกกว่ำภำยใน  

สนิมเกิดกบัโลหะบำงชนิดในโลหะผสม 

สนิมจำกกำรเสียดสี  

วิธีการหลักในการป้องกันการเกิดสนิม และการกัดกร่อน 
ถึงตอนนี ้เราคงพอเข้าใจถงึสาเหตขุัน้ตอนของการเกิดสนิม และสนิมแบบตา่งๆ แตเ่ช่ือวา่ทกุคนคงอยากรู้วา่ 
เราจะสามารถชะลอการเกิดสนิมของโลหะตา่งๆได้อย่างไร ซึ่งในท่ีนี ้เราจะพดูถึงวิธีการตา่งๆท่ีมกีารใช้กนัใน
ปัจจบุนั  

1.การออกแบบและเลือกใช้วัสดุให้เหมาะสมกับสภาพแวดล้อมและการใช้งาน ในการป้องกนัสนิมแบบนี ้
จ าเป็นจะต้องท าตัง้แตเ่ร่ิมต้น เช่น ในกรณีท่ีต้องเช่ือมตอ่โลหะ 2 ชนิดท่ีตา่งกนั ก็ควรเลือกโลหะท่ีมคีา่ศกัย์ไฟฟ้า  
รีดกัชัน่ (Reduction Potential) ใกล้เคียงกนัเพ่ือป้องกนัการกดักร่อนเน่ืองจากความตา่งศกัย์ หรือหากจะ
ใช้งานโลหะใกล้ทะเล กค็วรเลือกสเตนเลสสตีลเกรด 316 ท่ีผสมโมลิบดีนมั 2% แทนเกรด 304 ซึ่งสามารถ
เกิดสนิมได้ง่ายกวา่ หรือออกแบบให้ชิน้งานมีความหนามากขึน้ หรือหากชิน้งานท่ีเป็นสนิมง่ายอาโนด ก็ควร
ออกแบบให้สามารถถอดเปลีย่น หรือซ่อมบ ารุงได้ง่าย หรือในกรณีต้องการยดึโลหะเข้าด้วยกนั ควรเลือกใช้การ
เช่ือม แทนการใช้หมดุย า้ (Rivet) หรือสลกัเกลยีว (Bolt)  

สนิมแบบสม ่ำเสมอ  สนิมแบบหลุมลึก   



2. การปรับสภาพแวดล้อม และการบ ารุงรักษาโลหะ เช่น การใช้สารปรับแตง่สภาพน า้ท่ีใสเ่ข้าไปในบอยเลอร์ 
เพ่ือลดความเป็นกรด ดา่ง หรือแร่ธาตท่ีุจะก่อให้เกิดสนิมเช่น ซลัเฟอร์ คลอไรด์ จะช่วยลดการเกิดสนิมภายในบอย
เลอร์ได้ หรือแม้แตเ่ร่ืองง่ายๆ การน าชิน้สว่นโลหะไปเกบ็ไว้ภายในอาคาร ไมใ่ห้โดนฝน หรือไอเกลือจากทะเล ก็
สามารถป้องกนัสนิมได้   

วิธีการหลักในการป้องกันการเกิดสนิม และการกัดกร่อน (ต่อ) 

3. การเคลือบผวิ เชน่ เคลือบผิวโลหะด้วยพลาสติก สี น า้มนั หรือโลหะอย่างดบีกุ สงักะสี รวมไปถึงการรมด า 
ทัง้หมดล้วนเป็นการป้องกนัไมใ่ห้เนือ้โลหะสมัผสักบัน า้และอากาศโดยตรง ซึง่เป็นวิธีท่ีสะดวกและให้ผลดีในการ
ป้องกนั แตม่ีข้อ ควรระวงัคือ ต้องแน่ใจวา่เคลือบชิน้งานนัน้อย่างทัว่ถึง 

เลือกใชโ้ลหะทีถู่กประเภทกบัสภำพแวดลอ้ม เลือกใช้กำรเชือ่มแทนกำรใชห้มดุจำกโลหะต่ำงชนิดทีจ่ะเกิดสนิมไดง้่ำยกว่ำ  

ห่อหุ้มงำนด้วยฟิล์มยืดกนัสนิม 
แบบป้องกนัแสง UV  

เก็บงำนโลหะในคลงัทีปิ่ดมิดชิด ปรับสภำพน ้ำโดยให้น ้ำผ่ำน 
เคร่ืองปรับแต่งสภำพน ้ำ  

กำรพ่นเคลือบผิวโลหะดว้ยสี สเปรย์ หรือน ้ำมนักนัสนิม  

4. วธีิการทางไฟฟ้า-เคมี เช่น การท า Cathodic Protection หรือการท าให้โลหะท่ีต้องการป้องกนัสนิม
กลายเป็นคาโธด โดยการให้กระแสไฟฟ้า (impress current) หรือการใช้อาโนดสิน้เปลือง (Sacrificing 
Anode) ซึ่งเป็นโลหะชนิดอ่ืนท าหน้าท่ีเป็นอาโนด ท่ีจะเกิดการผกุร่อนแทนโลหะหลกัท่ีต้องการป้องกนั วิธีนีม้ี
คา่ใช้จ่ายสงู และต้องอาศยัแหลง่ก าเนิดกระแสไฟฟ้าซึ่งไมส่ะดวกกบัการโยกย้ายไปมา จึงเหมาะสมส าหรับโครงสร้าง
ขนาดใหญ่ท่ีต้องใช้งานในสภาพแวดล้อมท่ีเสี่ยงตอ่การเกิดสนิมอย่างรุนแรง เช่น สะพานท่ีทอดข้ามทะเล เขื่อน 
อาคารท่ีอยู่ใกล้ทะเล ท่อท่ีฝังอยูใ่ต้ดิน ท่อสง่น า้มนัใต้ทะเล เป็นต้น 



วิธีการหลักในการป้องกันการเกิดสนิม และการกัดกร่อน (ต่อ) 

5. การใช้สารยับยัง้การเกิดสนิม (Corrosion Inhibitors) สารยบัยัง้การเกิดสนิมเป็นสารเคมท่ีีจะท า
ปฏิกริยากบัพืน้ผิวโลหะ หรือสิ่งแวดล้อม และเข้าไปขดัขวางปฏิกริยาทางเคมท่ีีท าให้เกิดสนิม โดยสารยบัยัง้นีจ้ะไป
เกาะตดิบนผิวโลหะและสร้างฟิล์มบางๆ ป้องกนัการเกิดปฏิกริยา สารเหลา่นีจ้ะมีทัง้แบบท่ีเป็นสารละลายใช้เคลือบ 
บนผิว หรือแบบท่ีแปลงไปเป็นสว่นผสมของวสัดท่ีุใช้หีบหอ่ เช่น แผน่พลาสตกิกนัสนิม ถงุกนัสนิม กระดาษกนัสนิม  
ซองบรรจสุารกนัสนิม ซึ่งจะท างานโดยการแพร่ไอระเหยของสารป้องกนัสนิมออกจากวสัดเุหลา่นัน้ และไปเคลือบ 
บนผิวโลหะ ซึ่งมีข้อดีคือ สามารถใช้ได้สะดวก รวดเร็ว ประหยดั และไมต้่องล้างออกเมื่อจะใช้  

กำรป้องกนัสนิมดว้ยหลกักำรทำงไฟฟ้ำ-เคมี  

กำรป้องกนัสนิมดว้ยหีบห่อหรือซองทีมีสำรไอระเหยเพ่ือป้องกนัสนิม VCI  

* ข้อควรระวังในการเลือกสินค้ากลุ่มสารยับยัง้การเกิดสนิม ควรเลือกใช้สินค้าจากผู้ผลิตท่ีมีความ
น่าเชื่อถือ มีหน่วยงานวจิัยและพัฒนา และเลือกสินค้าท่ีมีความปลอดภัยต่อผู้ใช้ โดยจ าเป็นต้อง ขอดู
เอกสารรับรอง และรายช่ือลูกค้าอ้างองิ เพราะหากใช้สินค้าปลอมหรือแอบอ้าง หรือจากผู้รับจ้างผลิตไมม่ี
ความรู้จริงในเร่ืองสารยบัยัง้การเกิดสนิม หรือเลือกซือ้สารตัง้ต้นจากแหลง่ท่ีไมม่ีความน่าเช่ือถือ อาจก่อให้เกิด
ความเสียหายรุนแรง เช่น สินค้าท่ีสง่ออกไปเกิดเป็นสนิม หรือหีบห่อท่ีน ามาใช้มีสารต้องห้าม สินค้าอาจถกูตกีลบั
หมดทัง้หมดเน่ืองจากเกิดสนิม หรือมีสารอนัตรายท่ีไมส่ามารถน าเข้าในประเทศปลายทางได้ 

สำรไอระเหยเพ่ือป้องกนัสนิม (VCI) จะแพร่กระจำยไปคลมุพ้ืนผิวโลหะ และยบัยัง้วงจรกำรเกิดสนิม  



สนิมบนสินค้าและส่วนประกอบที่เกียวข้อง มาจากสาเหตุอะไร 
สนิมบนสินค้าและสว่นประกอบ เกือบทัง้หมดมาจากปัจจยัหลกั เช่น ความชืน้ ส่ิงสกปรกและปนเปือ้น 
นอกเหนือ จากนี ้ยงัมาจากเกรดของโลหะท่ีน ามาใช้ เชน่ เหลก็เกรดต ่าสามารถเป็นสนิมได้ไวกวา่เกรดท่ีสงูกวา่ 
และหลายครัง้ท่ีพบวา่ ชิน้งานประกอบตา่งๆท่ีรับมาจากภายนอกไมม่ีสนิม แตพ่อน ามาผา่นกระบวนการล้าง 
หรือท าตามขัน้ตอนตา่งๆ แล้วกลบัเกิดสนิมขึน้ จงึควรน าปัจจยัอื่นๆมาพิจารณาประกอบ นอกเหนือจากปัจจยั
หลกัข้างต้น 

สนิมบนชิน้งานระหว่างการผลิต  
เกิดจากขัน้ตอนการล้างชิน้งาน หรือมีการใช้ Metal fluid ในการผลิตชิน้งาน 
สาเหตท่ีุพบได้บ่อยมาก คือ ในการล้างชิน้งานหรือใช้ Metal fluid ระหวา่งการขดัแตง่ ผู้ผลิตมกัจะน าไปผา่น
กระบวนการล้างด้วยเคร่ืองล้าง ซึ่งจะมีการก าหนดชนิดของน า้ท่ีใช้ในเคร่ืองต้องผา่นการทรีทเมนตใ์ห้ปลอดความ
เป็นกรด-ดา่ง และสิ่งเจือปน เช่น แร่ธาตท่ีุก่อให้เกิดสนิมอย่าง ซลัเฟอร์ หรือ คลอไรด์  หรือหากมีการก าหนด
ระยะเวลาในการเปลีย่นถา่ยน า้ชดุใหม ่เติมน า้ยาปรับสภาพ และน าเศษสิ่งสกปรกท่ีตดิมากบัชิน้งานทิง้ไป แต่
บ่อยครัง้ท่ีพบวา่ โรงงานมกัจะละเลยหรือเลือกลดคา่ใช้จ่าย โดยใช้แคก่ารเติมน า้ยาเพ่ือฆ่าเชือ้จลุินทรย์ หรือเพ่ือ
ปรับคา่ความเป็นกรดดา่งเป็นหลกั โดยไมน่ าเศษสิ่งสกปรกท่ีตกค้างอยู่ในเคร่ืองล้างออกไป ท าให้เศษสิ่งสกปรก
เหลา่นีล้อยขึน้มาตดิไปกบัชิน้งานและเกิดเป็นสนิมขึน้บนผิวงาน 

การป้องกันสนิมภายในโรงงาน 
สนิมเป็นสิ่งท่ีพบเห็นได้ในโรงงานทกุประเภท โดยเฉพาะในประเทศไทยท่ีมีภมูิอากาศแบบร้อนชืน้ บางคนอาจ
มองวา่เป็นเร่ืองธรรมดา ไมไ่ด้ให้ความส าคญั แตอ่ย่ามองข้าม ปัญหาธรรมดาๆนี ้อาจสง่ผลร้ายแรงตอ่โรงงานได้  
 
สนิมบนสินค้าและส่วนประกอบที่เกี่ยวข้อง 
เรามาเร่ิมจากสว่นเลก็ๆ แตเ่ป็นสว่นท่ีส าคญัท่ีสดุ สินค้าท่ีมีโลหะเป็นองค์ประกอบ ทัง้ในสว่นท่ีผลิตเสร็จพร้อม
สง่มอบให้ลกูค้า สินค้าท่ีเก็บไว้ในคลงัสินค้า และชิน้สว่นระหวา่งรอน าไปผลิตตอ่ หากชิน้งานเหลา่นีเ้กิดเป็น
สนิมย่อมเกิดความเสยีหาย ทัง้ในแง่เวลาและคา่ใช้จ่ายท่ีจะต้องมาก าจดัสนิม การต้องจดัซือ้มาทดแทน รวมไป
ถึงการท าลายทิง้ หากเป็นสิน้ค้าท่ีสง่มอบให้ลกูค้าเป็นสนิม อาจท าให้เกิดความเสียหายอย่างมาก ทัง้ในแง่
ช่ือเสียง ความไว้วางใจ ไปจนถึงอาจถกูตกีลบั และเสยีคา่ปรับเป็นเงินมหาศาล เราจึงควรป้องกนั และปกป้อง
ให้สินค้าและชิน้สว่นเหลา่นีอ้ยู่ในสภาพปลอดสนิมอยู่เสมอ 

น ้ำทีไ่ม่ผ่ำนกำรบ ำบดั 
อำจก่อให้เกิดสนิมได้ 

ดงันัน้สิ่งท่ีควรท ากบัเคร่ืองล้างชิน้งาน คือ 
- ควรใช้น า้ท่ีมีคา่ความเป็นกรด-ดา่ง ส่ิงปนเปือ้น ตามข้อก าหนดของเคร่ืองอย่างเคร่งครัด 
- ถึงแม้จะมีก าหนดการเปลี่ยนถ่ายน า้ยาชดุใหมต่ามระยะเวลา แตค่วรพิจารณาเปลี่ยนถ่ายน า้ยาชดุใหมจ่าก
จ านวน ชิน้งานท่ีผา่นการล้างด้วย หากในช่วงระยะเวลาเท่ากนัแตม่ีจ านวนชิน้งานผา่นการล้างมากกวา่ กค็วรร่น
ระยะเวลาในการเปลีย่นถา่ยน า้ยาชดุใหมใ่ห้เร็วขึน้ 



การเก็บชิน้ส่วนระหว่างรอการผลิตหรือน าไปประกอบ 
ชิน้สว่นปลอดสนิมท่ีน ามาเกบ็ไว้ในคลงัสินค้าเพ่ือรอการน าไปประกอบเป็นสินค้า ควรได้รับการปกป้องไมใ่ห้เกิด
สนิม ในกรณีนีจ้ าเป็นต้องน าหลายปัจจยัมาพิจารณาในการเลือกวิธีป้องกนั เช่น ชนิดของโลหะ (เป็นสนิมไว
หรือไม)่ ระยะ เวลาในการเก็บ สถานท่ีจดัเก็บ และวิธีการท่ีจะน ามาปกป้องชิน้งาน  
ข้อก าหนดเหลา่นีท้ าให้เราสามารถเลือกได้วา่จะป้องกนัด้วยสารดดูความชืน้ /น า้มนัหรือน า้ยากนัสนิม /ผลิตภณัฑ์
ท่ียบัยัง้การเกิดสนิมแบบไอระเหย เช่น กระดาษกนัสนิม ซองบรรจสุารกนัสนิม ฟิล์มกนัสนิม 
ค าแนะน าเบือ้งต้น 
-      ควรเก็บไว้ในท่ีแห้งและอยู่ภายในอาคาร เพ่ือลดปัจจยัท่ีท าให้เกิดสนิม 
- หากเป็นโลหะท่ีเกิดสนิมได้ช้า และต้องการเกบ็ในระยะเวลาสัน้ ๆ อาจไมจ่ าเป็นต้องมีการป้องกนัเป็นพิเศษ  

นอกเหนือจากการควบคมุสภาพแวดล้อมแบบในข้อแรก  
- หากเก็บในช่วงเวลาไมน่านนกั การใช้แคส่ารดดูความชืน้กเ็พียงพอ หากต้องเก็บเป็นเวลานานหลายสปัดาห์ 

อาจเลือกใช้น า้มนัหรือน า้ยากนัสนิม วสัดหีุบห่อป้องกนัสนิมแบบไอระเหย เน่ืองจากสะดวกรวดเร็ว และ
ปกป้องชิน้งานได้ยาวนานกวา่ 

- แตห่ากเป็นโลหะท่ีเป็นสนิมได้ไว (flash corrosion) และต้องการเก็บในระยะเวลาสัน้ๆ ควรใสใ่นหีบห่อท่ีปิด
มิดชิดป้องกนัอากาศและความชืน้จากภายนอก และต้องพิจารณาถงึข้อก าหนดในขัน้ตอนของการน าสินค้าไป
ผลิตตอ่ วา่ ต้องการให้ชิน้สว่นนัน้แห้ง สะอาด หรือยินยอมให้มีน า้ยาเคลือบป้องกนัสนิมอยู่หรือไม ่ 
 

 
 
 
                    

การเป่าแห้ง หรือไล่ฝุ่นผงด้วยลม 
ในการเป่าแห้งด้วยเคร่ืองเป่าลม หรือระบบควบคมุความชืน้ของอากาศภายในอาคาร ควรแน่ใจวา่ ลมท่ีออกมาไม่
มีความชืน้ปะปนอยูเ่กินท่ีก าหนด โดยทัว่ไป เคร่ืองเป่าลมมกัจะตดิตัง้โดยน าลมจากภายนอกมาผา่นระบบกรอง 
โดยเคร่ืองกรองนีจ้ะมีสารดดูความชืน้ เช่น โมเลกลูาร์ซีฟ (Molecular Sieve) เป็นตวัดกัจบัความชืน้จากอากาศท่ีดดู
เข้ามา และมีระบบท่ีจะก าจดัความชืน้ทิง้ไป หากระบบนีไ้มท่ างาน หรือสารดดูความชืน้หมดอาย ุจะท าให้ชิน้งาน
ถกูพ่นด้วยลมท่ีมีความชืน้ และเป็นสนิมขึน้ได้ จึงควรมีการตรวจเชค็คา่ความชืน้ของลมท่ีผา่นออกมาเป็นระยะ 
หากพบวา่มีคา่ความชืน้มากเกินกวา่ก าหนด อาจถึงเวลาต้องเปลี่ยนสารดดูความชืน้ในถงักรองแล้ว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การเก็บสินค้าในคลังสินค้าเพื่อรอการขนส่ง และระหว่างการขนส่ง 
สินค้าท่ีมีชิน้สว่นเป็นโลหะท่ีผลิตส าเร็จแล้ว จ าเป็นอย่างย่ิงท่ีต้องได้รับการปกป้องจากปัจจยัตา่งๆท่ีก่อให้เกิด
สนิม การเกิดสนิมในชิน้งานส าเร็จเหลา่นีม้กัจะมาจากการไมป่ฏิบตัิตามกฎระเบียบหรือข้อก าหนดตา่งๆ เชน่  
- การไมร่ักษาความสะอาดให้ชิน้งาน (ใช้มือเปลา่ หรือถงุมอืท่ีสกปรกจบัชิน้งาน)  
- การไมป่กป้องชิน้งานจากความชืน้และแสงแดด (น าชิน้งานส าเร็จไปวางไว้นอกอาคารโดยไมม่ีการคลมุ 
       หรือหีบห่ออย่างมิดชิด)  
- การเลือกวิธีปกป้องชิน้งานท่ีไมถ่กูต้อง (เชน่ ใช้สารดดูความชืน้ในปริมาณท่ีไมเ่พียงพอ / ใช้น า้มนัหรือ

น า้ยาป้องกนัสนิมท่ีไมเ่หมาะสมกบัระยะเวลา / การใช้สนิค้าปลอม หรือแอบอ้างวา่สามารถป้องกนัสนิม 
ได้) ฯลฯ                                 

*ข้อควรพจิารณา หากเป็นน า้มนักนัสนิมแบบเข้มข้นท่ีมีความเหนียวเกาะตดิผิวโลหะได้นาน การล้างออกจะท า
ได้ยากกวา่ และการใช้น า้มนัจ าเป็นต้องมีการก าจดัหรือบ าบดัของเสยีจากการล้าง ตามข้อก าหนดตามกฏหมาย
ของแตล่ะประเทศ ซึ่งอาจจะท าให้เสียคา่ใช้จ่ายสงู 

การเก็บชิน้ส่วนระหว่างรอการผลิตหรือน าไปประกอบ (ต่อ) 

- หากต้องมกีารเกบ็ไว้เป็นระยะเวลานานๆ หรือมีการน าเข้ามาเก็บไว้จ านวนมากๆ และใช้เวลานานกวา่จะใช้ได้
หมด ควรเลือกวิธีป้องกนัท่ีเหมาะสมกบัระยะเวลานานๆ เช่น น า้มนักนัสนิมแบบเข้มข้น น า้ยาเคลือบป้องกนั
สนิมสตูรน า้ หรือ ผลิตภณัฑ์ท่ีมีสารยบัยัง้การเกิดสนิม เชน่ กระดาษกนัสนิม ซองบรรจสุารกนัสนิม ฟิล์มกนั
สนิม แทนการใช้ สารดดูความชืน้ท่ีจะมีอายกุารใช้งานเพียงแคห่นึ่งเดือน หรือน า้มนักนัสนิมแบบเจือจางท่ีจะ
ไหลลงไปกองอยูด้่านลา่งภายใน 1-3 เดือน เน่ืองจากแรงดงึดดูของโลก  

การป้องกนัสนิมส าหรับสินค้าท่ีผลิตส าเร็จแล้วท่ีพบเห็นได้ทัว่ไปในโรงงานมีอยู่ 3 แบบ โดยทัง้หมดจ าเป็นต้องอยู่
ภายในหีบห่อเพ่ือควบคมุไมใ่ห้บรรยากาศภายนอก ทัง้ความชืน้ และฝุ่ นผงเข้าสูภ่ายใน  
- โดยใช้สารดดูความชืน้ 
- โดยใช้น า้มนัป้องกนัสนิม 
- โดยการใช้หีบห่อท่ีมีสารยบัยัง้การเกิดสนิมแบบไอระเหย (VCI-Volatile Corrosion Inhibitors) 

 

เรามาดขู้อดีและข้อเสยีของแตล่ะแบบกนั 
 
1 สารดูดความชืน้ ท่ีพบเห็นโดยทัว่ไปมีทัง้ ซิลกิา เจล และ ดินดดูความชืน้ ซึ่งจะดดูความชืน้ได้ 30 % ของ
น า้หนกัท่ีใช้ ในเวลา 25-30 วนั นอกจากนีย้งัมีสารดดูความชืน้แบบพิเศษท่ีมีสว่นผสมของเกลือทัง้โซเดยีม หรือ
โปแตสเซียมท่ีท าให้สามารถดดูได้มากกวา่ปกติ (80- 400 %) ซึ่งในการใช้สารดดูความชืน้พิเศษแบบนี ้ควรระวงั
ไมใ่ห้สมัผสัโดยตรง เน่ืองจากอาจจะท าให้เกิดสนิมบนชิน้งานได้ 



3.หีบห่อหรือผลิตภัณฑ์ท่ีมีสารยบัยัง้การเกดิสนิม ในปัจจบุนั สนิค้ากลุม่นีเ้ป็นท่ีนิยมใช้ตามแนวโน้มการ
รักษาสิ่งแวดล้อมของบริษัททัว่โลก ผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นท่ีรู้จกักนัดีมีทัง้ฟิล์ม และแบบกระดาษท่ีท ามาในรูปถงุ ม้วน 
แผน่ พร้อมใช้งาน และยงัมีรูปแบบอ่ืนๆท่ีสามารถน าไปใสใ่นหีบห่อเพ่ือแพร่สารกนัสนิม 

การท างาน : จะไปปกคลมุผิวงาน ท าให้ไมส่มัผสักบัความชืน้ อากาศ  
ข้อดี คือ ขึน้อยู่กบัเกรด /.ใช้ได้ผลทนัที / สามารถล้างรอยนิว้มือและสง่สกปรกจากไขมนัได้  
ข้อเสีย คือ ใช้ได้ในระยะเวลาจ ากดั (1-6 เดือน) / ทิง้คราบบนชิน้งาน / ต้องล้างออกตามขัน้ตอน /ของเสีย
ต้องถกูน าไปก าจดัโดยหน่วยงานเฉพาะ เน่ืองจากเป็นอนัตรายตอ่สิ่งแวดล้อม /ท าให้สภาพแวดล้อมบริเวณท่ี
ท างานดสูกปรก เลอะเทอะ 

ซิลิกำ เจล  
ดูดควำมช้ืน 30% by wt. 

การท างาน จะดดูน า้ในบรรยากาศรอบตวัไปเก็บไว้ในตวัผา่นรูพรุนในโครงสร้างของมนั 
ข้อดี คือ ราคาไมส่งู / ดดูความชืน้อย่างรวดเร็ว / ไมทิ่ง้คราบ / ดดูเฉพาะความชืน้ 
ข้อเสีย คือ อายกุารใช้งานสัน้ (ไมเ่กิน 30 วนั) / ต้องเกบ็ออกเมื่อเลกิใช้ / บางชนิดมีอนัตรายตอ่สิ่งแวดล้อม
เน่ืองจากย่อยสลายยาก / หากทิง้ไว้นานภายใต้สภาวะท่ีมีความร้อนสงู มนัจะคายความชืน้กลบัสูภ่ายในหีบห่อ 

แร่ Bentonite  
ดูดควำมช้ืน 30% by wt. 

    สำรดูดควำมช้ืนขนิดพิเศษ 
ดูดควำมช้ืน 200 % by wt 

 Molecular Sieve 

ดูดควำมช้ืน 30% by wt. 

2 น า้มันกันสนิม ในตลาดมีสนิค้าเหลา่นีอ้ยู่มากมาย แตล่ะชนิดก็มีทัง้ข้อดีและข้อเสียตา่งกนัไป เช่น ในกรณี
น า้มนักนัสนิมท่ีมีความเข้มข้นสงูจะล้างออกยาก แตห่ากความเข้มข้นต า่ก็จะไหลลงมากองกบัพืน้นเวลาไมน่าน 
สว่นใหญ่น า้มนักนัสนิมความเข้มข้นต ่าจะมีอายกุารป้องกนัตัง้แต ่1 -6 เดือน หากมีความเข้มข้นสงู จะเหนียว 
และอยู่ได้นานกวา่ 6 เดือน-1 ปี ทัง้นี ้ราคาของแตล่ะชนิดจะขึน้อยู่กบัเกรดของสินค้า 



การท างาน ในเนือ้ของผลิตภณัฑ์กลุม่นีจ้ะมีสารป้องกนัสนิมแบบเข้มข้น ซึ่งจะแพร่ไอระเหยท่ีมีคณุสมบตัิป้องกนั
สนิมออกมาเมื่อน าผลิตภณัฑ์มาหีบห่องาน ไอระเหยนีจ้ะไปปกคลมุผิวงานและฟอร์มตวัเป็นฟิล์มบางๆ (มองด้วยตา
เปลา่ไมเ่หน็)เคลือบอยูบ่นผิวโลหะ และป้องกนัไมใ่ห้เกิดสนิม และเมื่อน าชิน้งานออกมาจากหีบห่อประเภทนี ้ฟิล์ม
บางๆนีจ้ะระเหยหายไปในเวลาอนัสัน้  

ข้อดี คือ ราคาไมส่งู / ใช้ทดแทนหีบห่อดัง้เดิมได้โดยสะดวก /ประหยดัเวลา / สะอาด / หีบห่อทีใช้งานแล้ว
สามารถน าไปผา่นขบวนการรีไซเคิลได้เหมือนพลาสตกิและกระดาษทัว่ไป  
ข้อเสีย คือ ในตลาดมีของปลอม ของแอบอ้าง หรือสินค้าท่ีผลิตโดยโรงงานท่ีไมรู้่ถึงคณุสมบตัิและหลกัการท างาน
ของผลิตภณัฑ์ อยูเ่ป็นจ านวนมาก ท าให้การน าไปใช้อาจไมไ่ด้ผล และก่อให้เกิดความสญูเสยีทัง้ในแง่ตวัเงิน และ
ช่ือเสียง จึงจ าเป็นต้องเลือกจากผู้ผลิตท่ีมีความเช่ียวชาญ มีความน่าเช่ือถือเท่านัน้    

กรณีหากเป็นสินค้าขนาดใหญ่มากๆ เช่น Boiler / Heat Exchanger / ท่อ หรือ เคร่ืองจักรขนาด
ใหญ่ท่ีจ าเป็นต้องเกบ็ไว้ภายนอกอาคาร ควรปรึกษาผู้เชียวชาญซึ่งจะสามารถแนะน าวิธีการและอปุกรณ์ท่ี
เหมาะสมได้ตัง้แตข่ัน้ตอนแรกก่อนการประกอบ เช่น ป้องกนัสนิมภายในท่อหรือบอยเลอร์ตัง้แตช่่วงทดสอบการร่ัว 
(Hydrostatic testing) หรือปกป้องสนิมในท่อหรือภายในถงัก่อนน าไปประกอบเป็นชิน้งาน และเลือกใช้ม้วน
ฟิล์มยืดป้องกนัสนิมขนาดใหญ่ส าหรับห่องานขนาดใหญ่มากๆ ท่ีสามารถป้องกนัได้ทัง้สนิมและแสง UV 



การเกิดสนิมของอุปกรณ์ เคร่ืองจักร ในโรงงาน  
 
ปัญหาสนิมท่ีเกิดขึน้กบัสว่นตา่งๆเหลา่นีเ้กิดขึน้ได้จาก 
ปัจจัยท่ีควบคุมไม่ได้ หรือควบคมุได้ล าบาก เช่น จ านวนและปริมาณของความชืน้ในบรรยากาศ การถ่ายเท
อากาศ และสารเคมท่ีีปนเปือ้นในสิ่งแวดล้อมรอบอาคาร เช่น อาคารในบริเวณชายทะเล และอาคารในเขต
โรงงานอตุสาหกรรมซึ่งจะมีไอของกรดท่ีมฤีท์กดักร่อน เป็นต้น 
 
ปัจจัยท่ีสามารถควบคุมได้ เช่น การขาดการดแูลรักษาเคร่ืองจกัรอปุกรณ์ ไมเ่ป็นไปตามข้อก าหนดของผู้ผลิต 
ทัง้ในแง่ส่ิงท่ีต้องน ามาใช้ประกอบ สารเคมี ชิน้สว่น 
 
ขัน้ตอนแรกในการป้องกนัสนิม คือ เราควรตรวจตราดแูลความสะอาดในบริเวณพืน้ท่ีท างานอยูเ่สมอ ในสว่น
อปุกรณ์ เคร่ืองจกัร ควรดแูลให้สะอาดและปลอดสนิม รวมถึง มองหารูรั่ว ร่องรอยสนิมใหม่ๆ  สีท่ีเคลือบ
เคร่ืองจกัรหลดุกระเทาะหรือไม ่รวมถึงควรตรวจเช็คครัง้ใหญ่ตามก าหนดระยะเวลา การตรวจตราเหลา่นีเ้ป็น
สิ่งจ าเป็น เพราะมนัจะช่วยในหลายๆเร่ือง เช่น 
 
1. เพื่อยืดอายกุารใช้งานของเคร่ืองจักร 
เคร่ืองจกัรนัน้หากถกูปลอ่ยใช้งานอย่างเดยีวไมม่ีการดแูลเอาใจใส ่ไมม่ีการท าความสะอาด หรือตรวจตราหาจดุ
เสียหาย กจ็ะท าให้อายกุารใช้งานของเคร่ืองจกัรนัน้สัน้ลง และอาจถึงขัน้เสียหายจนใช้ไมไ่ด้ก็ได้ 
2. เพื่อความปลอดภัยของส่วนรวม 
เคร่ืองจกัรบางชนิดนัน้มีอนัตรายอยู่ในตวั ไมว่า่จะจากกระแสไฟฟ้า หรือแม้แตก่ารหลดุหายไปของน๊อตบางตวัก็
อาจท าให้ชิน้สว่นภายนอกของเคร่ืองจกัรหลดุออกมา ดงันัน้เพ่ือความปลอดภยัของบคุลากรท่ีท างานอยู่ในนัน้ 
การท าความสะอาดและตรวจตราอย่างสม ่าเสมอ จะช่วยลดโอกาสในการเกิดอบุตัเิหตไุดอย่างมาก 
3. เพื่อการท างานท่ีรวดเร็วขึน้ 
หากไมท่ าความสะอาดเคร่ืองจกัร ส่ิงท่ีเราจะต้องพบก็คือ ฝุ่ นผงหรือคราบสกปรกตา่งๆจะเข้าไปหมกัหมมอยูใ่น
ตวัเคร่ืองจกัร  ซึ่งจะสง่ผลให้เคร่ืองจกัรนัน้ท างานช้าลง หรือเกิดสนิมขึน้ การท าความสะอาดเคร่ืองจกัรจะชว่ย
ให้การท างานของเคร่ืองจกัรนัน้ดีขึน้ และรวดเร็วขึน้ 
4. เพื่อตรวจสอบสภาพเคร่ืองจักรปัจจุบัน 
การท าความสะอาดเคร่ืองจกัร ไมใ่ช่แคเ่ร่ืองของความสะอาด แตย่งัจะท าให้เราได้รู้วา่ ปัจจบุนัเคร่ืองจกัรของเรา
มีสภาพพร้อมใช้งานหรือไม ่หรือ ต้องซ่อมในสว่นไหนหรือไม ่ซึ่งเท่ากบัเป็นการเชค็สภาพของเคร่ืองจกัรไปในตวั
ด้วยนัน้เอง 



วธีิการป้องกันและแก้ไข 
เคร่ืองจักร หากพบสนิมบนชิน้สว่นตา่งๆ ควรรีบท าความสะอาดด้วยน า้ยาล้างสนิมท่ีจะไมท่ าลายเนือ้ของ
โลหะ และเคลือบทบัด้วยน า้ยากนัสนิม ในกรณีท่ีใช้งานเป็นประจ าและหยดุไมไ่ด้ เช่น เพลา โซ่ หรือฟันเฟือง
ตา่ง อาจท าความสะอาดก่อน และใช้น า้มนัหรือจารบีแบบท่ีสามารถทนตอ่การใช้งานเป็นตวัหลอ่ลื่นจะท าให้
อายกุารใช้งานยาวนานขึน้  

 

อุปกรณ์หรือเคร่ืองจักรท่ีบรรจุของเหลว เช่น เคร่ืองล้างชิน้สว่น หากพบรอยรั่วท่ีท าให้ของเหลวไหล
ออกมา ควรรีบจดัการอดุรอยรั่วโดยดว่น หากพบรอยกระเทาะท่ีอาจจะมาจากการชนหรือกระแทกของ
อปุกรณ์อ่ืนจนท าให้สีหลดุร่อน จะท าให้ความชืน้และอากาศเข้าไปสมัผสักบัเนือ้โลหะจะเกิดสนิมขึน้ได้ หาก
พบให้รีบป้องกนัจะโดยการท าความสะอาด และทาเคลือบด้วยวสัดท่ีุป้องกนัความชืน้เชน่ สีกนัสนิม 

ตู้ควบคุมอุปกรณ์ ระบบไฟฟ้า ท่ีมีแผงวงจร และโลหะหลายชนิดอยู่ภายใน จ าเป็นต้องตรวจตราอยา่ง
สม ่าเสมอ เพราะหากเกิดสนิมขึน้ อาจท าให้ไฟฟ้าลดัวงจร และไฟฟ้าดบั หรือเกิดไฟช๊อตขึน้ได้ ควรป้องกนั
ไมใ่ห้มีความชืน้ โดยการใสส่ารดดูความชืน้ เพ่ือป้องกนัความชืน้ แตจ่ าเป็นต้องเปลีย่นทกุเดือน หรืออาจใช้
อปุกรณ์แพร่กนัสารกนัสนิมท่ีสามารถปกป้องได้ยาวนาน 1-2 ปี 

ควรถอดช้ินสว่นทีเ่ป็นสนิมมำล้ำงด้วยน ้ำยำล้ำงสนิม ก่อนน ำกลับไปประกอบใหม่ 

ป้องกนัแม่พิมพ์ขนำดใหญ่โดยกำรสอดแผน่ฟิล์มกนัสนิม 
ไวต้รงกลำง จะท ำใหน้ ำไปใช้ใหม่ได้ทนัทีโดยไม่ต้องล้ำงออก 



 

                           

ชิน้ส่วน อะหล่ัย ควรท าความสะอาดก่อนเก็บในหีบห่อท่ีมีการป้องกนัความชืน้ หรือมีสารป้องกนัสนิม หาก
เกิดสนิมให้รีบท าการล้างด้วยน า้ยาล้างสนิม และเคลือบทบัด้วยน า้ยาป้องกนัสนิม ก่อนน าไปเก็บในหีบห่อ 

เคร่ืองมือช่าง หลงัจากใช้งานควรท าความสะอาดทกุครัง้ เพ่ือป้องกนัไมใ่ห้เกิดสนิมท่ีมากบัคราบไขมนั ความ
สกปรกอ่ืนๆ เก็บในกลอ่งเคร่ืองมือท่ีมีการป้องกนัความชืน้หรือสารป้องกนัสนิม   

สนิมในโครงสร้างอาคาร  
โครงสร้างของอาคารโรงงานโดยทัว่ไปมกัจะเป็นคอนกรีตเสริมเหลก็ และในปัจจบุนัโรงงานขนาดใหญ่สว่นใหญ่
เลือกท่ีจะใช้โครงสร้างเหลก็เปลือย เน่ืองจากประหยดัเวลา และคา่ใช้จ่ายในการก่อสร้าง และยงัสามารถสร้าง
งานทางสถปัตยกรรมได้หลากหลายรูปแบบโดยไมม่ีข้อจ ากดั  
 
การเกิดรอยร้าวและรอยแยกของโครงสร้างคอนกรีตเสริมเหลก็ท่ีเป็นสว่นของอาคาร มีปัจจยัตัง้แตก่ารเลือก
คณุสมบตัิของคอนกรีต เช่น อตัราสว่นระหวา่งน า้ตอ่ซีเมนต์ ความหนาของคอนกรีตหุ้มผิวเหลก็เสริม การบ่ม
คอนกรีตท่ีอณุหภมูิสงู แตห่ากมกีารตรวจตราอย่างสม ่าเสมอ จะช่วยป้องกนัไมใ่ห้อนภุาคของคลอไรด์ หรือ
สารเคมีอ่ืนๆ สามารถซึมผา่นคอนกรีตท่ีหุ้มผิวเหลก็ แล้วท าปฏิกิริยาเคมีกบัเหลก็ภายในคอนกรีตจนเกิดสนิม 

 
หากเกิดสนิมขึน้ท่ีโครงสร้างเหลา่นี ้และถกูละเลย ไมท่ าการซ่อมแซม หรือป้องกนั สนิมจะกดักร่อนโครงสร้าง
เหลา่นีไ้ปเร่ือยๆ จนเกิดผลกระทบตอ่ความมัน่คงแขง็แรงของอาคาร โดยเฉพาะอาคารท่ีถกูสร้างมานานหลายปี 
ปัญหาท่ีเกิดจากการเกิดสนิมในเหลก็เสริมจะท าให้พืน้ท่ีหน้าตดัของเหลก็ลดลงและคอนกรีตหุ้มเหลก็เสริมเกิด
รอยแตกร้าวหลดุร่อนออกไป ท าให้สญูเสียความสามารถในการรับแรง จนสดุท้ายอาจเกิดความเสียหายรุนแรง  
 
วธีิการป้องกัน 
การเลือกชนิดเหลก็ท่ีจะใช้เป็นโครงสร้าง จริงๆแล้วไมม่ีเหลก็แท้ๆในอตุสาหกรรมแตจ่ะเป็นเหลก็อลัลอยด์
ซึ่งเป็นการผสมเหลก็กบัธาตอ่ืนๆ เพ่ือให้มีคณุสมบตัิอย่างท่ีต้องการ เช่นในการน ามาเป็นโครงสร้างอาคารใกล้
ทะเล อาจจ าเป็นต้องเลือกเหลก็ท่ีมีสว่นผสมของนิกเกิล และโครเมียมจะทนทานตอ่การกดักรอน่ได้มากกวา่
เหลก็อลัลอยด์แบบอ่ืนๆ 



 

                           

เคลือบผวิเหลก็ ในกรณีโครงสร้างเหลก็เปลือยควรเคลือบผิวเหลก็ด้วยสเีคลือบพ่น สีทา หรือใช้เหลก็ท่ีมีการ
ชบุกนัสนิมด้วยดีบกุหรือสงักะสี ซึ่งจะเคลือบผิวของเหลก็ จนไมส่ามารถเกิดสนิมได้โดยตรง โดยชัน้เคลือบนีจ้ะ
ท าหน้าท่ีเป็นเหมือนเปลือกหุ้มท่ีป้องกนัความชืน้ และอากาศจะกระทบกบัผิวเหลก็หรือโลหะ แตข้่อควรระวงัคือ
ต้องหมัน่เคลือบผิวเหลก็หรือโลหะอย่างสม ่าเสมอ เพ่ือป้องกนัสนิมได้นานขึน้ 
หากพบเหลก็เป็นสนิม ควรรีบจดัการแก้ไขตัง้แตแ่รกพบ หากพบเหลก็ในคอนกรีตมีสนิมลกึเกินกวา่ 10 % ควร
ปรึกษาผู้เช่ียวชาญให้ท าการเสริมเนือ้เหลก็โดยการเช่ือมไฟฟ้า หรือเปลีย่นใหม ่จากนัน้ปิดทบัซีเมนต์ และควร
เคลือบทบัด้วยสารท่ีมีความทีบน า้สงู เช่น อีพ๊อกซ่ี อะครีลคิ หรือโพลียรีูเธน 

การป้องกันระบบท่อและวาล์วท่ีอยู่กลางแจ้ง 
ในกรณีของวาล์วและหน้าแปลนของท่อขนาดใหญ่ท่ีตัง้อยูก่ลางแจ้ง ซึ่งจะพบเห็นได้ในระบบท่อแก๊ส ท่อน า้มนั 
หรือท่อของเหลวตา่งๆ มกัจะมีปัญหาสนิมเน่ืองมาจากปัญหาของความชืน้ และแสงแดด วาล์วและหน้าแปลน
เหลา่นีจ้ าเป็นต้องได้รับการตรวจตราอย่างสม ่าเสมอ และมกัจะต้องปิดซ่อมแซม หรือเปลีย่นใหมเ่ป็นประจ าทกุ
ปี เน่ืองจากหากเกิดมีรอยรั่ว หรือเกิดสนิมจนผกุร่อน อาจเกิดอบุตัเิหตรุ้ายแรงขึน้ได้  
ในการป้องกนั อาจจะต้องใช้วิธีการเคลือบทบัด้วยสกีนัสนิม หรือใช้สารเคลือบชนิดแขง็ท่ีจะไปครอบทบัวากนั
ความชืน้เข้าสูภ่ายใน ซึ่งอาจจะยุ่งยากในการตรวจสอบหรือาจะใช้แผน่ห่อกนัสนิมท่ีมีคณุสมตัิในการป้องกนั
แสง UV  



หากสนใจในผลิตภณัฑ์ตา่งๆของบริษัท หรือต้องการค าปรึกษาในเร่ืองการป้องกนัสนิม หรือออกแบบหีบห่อเพ่ือใช้
ป้องกนัสนิม หรือในงานทัว่ไป โปรดติดตอ่ เจ้าหน้าท่ีของบริษัท หรือทาง Email – zerustthai@specialty.co.th 
หรือทางหมายเลขโทรศพัท์ 02 833 3999              website : www.zerustthai@specialty.co.th 

                Zerust Specialty Tech Co., Ltd. 1/8 หมู่ 1 ถ.พหลโยธิน คลองหน่ึง คลองหลวง ปทมุธานี 12120 

Zerust Specialty Tech Co., Ltd. 
บริษัท ซีรัสท์ สเปเชียลตี ้เทค็ จ ากดั เร่ิมเปิดด าเนินการใน พ.ศ. 2540 โดยเป็น Joint-Ventured Company ท่ี
เกิดจากการร่วมทนุของ บริษัท สเปเชียลตี ้เท็ค คอร์ปอเรชัน่ จ ากดั (ผู้ผลิตและจดัจ าหน่าย พลาสติก สารดดู
ความชืน้ และอปุกรณ์ท่ีใช้ในคลีนรูม) กบั NTI Asian Co., Ltd. ซึ่งเป็นบริษัทร่วมทนุ Northern Technologies 

International Corporation –NTIC จากสหรัฐอเมริกา ผู้เป็นเจ้าของผลิตภณัฑฺกนัสนิมภายใต้ แบรนด์ 
Zerust@ (หรือในยโุรปจะใช้ช่ือวา่ EXCOR@)  

NTIC สหรัฐอเมริกา เร่ิมเปิดด าเนินการใน พ.ศ.2513 ก่อนจะเป็นท่ียอมรับและนิยมใช้ไปทัว่โลก โดยในปัจจบุนั
มีสาขาและตวัแทนจ าหน่ายท่ีมีอยูใ่นกวา่ 70 ประเทศทัว่โลก  และมีหน่วยงานวิจยัและพฒันาอยู่ใน 9 ประเทศ
ท่ีจะคอยทดสอบและคิดค้นผลิตภณัฑ์ใหม่ๆ เพ่ือป้องกนัและแก้ปัญหาสนิม พร้อมทัง้ถ่ายทอดความรู้ และอบรม
ให้กบัพนกังานทัว่โลก 
ผลิตภณัฑ์ Zerust@ ทกุชนิด ไมม่ีสารประกอบอนัตราย SVHC / ผา่นมาตรฐาน RoHs และไมเ่ป็นอนัตรายตอ่
ผู้ใช้งาน ยืนยนัได้จากโรงงานผลิตรถยนต์ เคร่ืองยนต์และชิน้สว่น อปุกรณ์อิเลค็ทรอนิกส์ ผู้ผลิตแผน่โลหะทัง้
เพ่ือใช้ในประเทศ และสง่ออก และอตุสาหกรรมท่ีเก่ียวข้องกบัโลหะทัง้ในประเทศไทย และในระดบัโลก 
ก าหนดให้ใช้ผลิตภณัฑ์ Zerust ประเภทตา่งๆ ในการควบคมุและป้องกนัสนิมท่ีจะเกิดกบัเคร่ืองจกัร เก็บ 
สต๊อก รวมถึงใช้เป็นผลิตภณัฑ์หีบห่อสนิค้าเพ่ือการสง่ออก 

Zerust Specialty Tech Co., Ltd.  มีผลิตภณัฑ์เพ่ือป้องกนัสนิมในทกุขัน้ตอนและเหมาะสมกบัการใช้
ในทกุรูปแบบ โดยในปัจจบุนั สามารถแบ่งออกเป็นกลุม่ๆได้ดงันี ้
1 . กลุม่ VCI packaging หีบห่อเพ่ือป้องกนัสนิม ทัง้ VCI Film ท่ีสามารถผลิตเป็นถงุ ม้วน หรือ แผน่ตามขนาดท่ี 
    ต้องการ รวมถึง VCI Stretch film,  VCI Paper, VCI Bubble ท่ีเหมาะส าหรับใช้เป็นหีบห่อส าหรับผลิตภณัฑ์ 
     โลหะทกุประเภท ทัง้เหลก็ ไมใ่ช่เหลก็ และอปุกรณ์ท่ีประกอบด้วยโลหะหลากหลายประเภท 
2. กลุม่ VCI diffusers & Emitters ท่ีผลิตออกมาในรูปเมด็ ซอง และ แคปซูลท่ีบรรจไุอระเหยป้องกนัสนิม 
3. กลุม่ Rust Preventive Liquid Coating ซึ่งมีทัง้ประเภท Water base / Oil base และ Solvent Base 

4. กลุม่ Rust Remover – น า้ยาล้างสนิม ท่ีมีทัง้ Water Base และ Acid Base 

5. กลุม่ Normal Plastic ทัง้ LDPE HDPE Antistatic และสินค้าท่ีพฒันาขึน้เป็นพิเศษอย่าง Heavy Duty Film  

     ทัง้หมดสามารถผลิตตามค าสัง่ซือ้ ทัง้แบบม้วน แผน่ หรือถงุทกุรูปแบบ  
6. กลุม่ Desiccant สารดดูความชืน้ทัง้แบบธรรมดา อย่าง ซิลิกาเจล ดนิดดูความชืน้ ไปจนถึงสารดดูความชืน้ 
     ชนิด High Absorber อย่าง AquasorbIT ท่ีดดูความชืน้มากกวา่สารดดูความชืน้ทัว่ไปถึง 7 เท่า    
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